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NOMBRE

SUMI S.A.

TIPO DE ORGANISMO

Laboratorio de Calibraciéon

DIRECCION Pedro Gill N°935 ¢/ Ytororo
CIUDAD Lambaré

TELEFONO + 595 21 908 555

FAX + 595 21 908 555

PERSONA DE CONTACTO

Ing. Sumihiro Takaoka, Director General/ BQ. Allison Alegre, Responsable del Sistema de Calidad

E-MAIL

sumi@sumi.com.py / calidad@analitica.com.py

IALCANCE DE LA ACREDITACION CONCEDIDA AL LABORATORIO DE LA EMPRESA SUMI S.A., COMO LABORATOR IO DE CALIBRACION, DE
ACUERDO A LA NORMA NP-ISO/IEC 17025:2018, EQUIVALENTE A LA NORMA ISO/IEC 17025:2017 “REQUISITOS GENERALES PARA LA
COMPETENCIA DE LOS LABORATORIOS DE ENSAYO Y CALIBR ACION” Y DE LOS REQUISITOS ESTABLECIDOS EN LOS REGLAMENTOS ,
CRITERIOS Y POLITICAS DEL ONA APLICA BLES A LOS LABORATORIOS DE CALIBRACION EN SU VERSIO N VIGENTE.
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RESPONSABLE TECNICO DE LABORATORIO: Josias Bedoya

A. Servicios realizados en Instalaciones permanentes B. Servicios realizados en laboratorios moéviles C. Servicios realizados en la instalacion del cliente

*La incertidumbre expandida de medida informada se expresa como la incertidumbre de medida estandar multiplicada por el factor de cobertura k con una probabilidad
correspondiente al 95%. Esta incertidumbre corresponde a la capacidad de medicién y calibracién - CMC del laboratorio.

FOR205 Rev. 02



