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RESUMEN RESULTADOS
Se ha Estudiado y Comprobado la aplicabilidad de una Demostracion operativa CUALITATIVA Y CUANTITATIVAMENTE
tecnologia, nacida y patentada en Paraguay 'y en las instalaciones industriales de EASA, que el método RMO,
mundialmente, al tratamiento de los RESIDUOS aplicado al tratamiento de los residuos hospitalarios, verifica en
HOSPITALARIOS (RH). ellos los enunciados descriptos en las caracteristicas de esta
Se trata del Reactor de Materia Organica - RMO capaz de tecnologia y Cumple con las condiciones de la Ley 3361/07, Art.
procesar residuos mediante su transformacion a nivel 31.
molecular, valorizando residuos (Pasivo Ambiental) y e EIRMO recicla a nivel molecular. Rompe los enlaces quimicos
obteniendo sustancias Utiles que pueden volver al y sintetizando nuevas sustancias utiles.
mercado como fuentes renovables, sustituyendo a la e Los productos del proceso quedan descontaminados y
extraccion de materia prima de la naturaleza esterilizados definitivamente e irreconocibles y se convierten
El estudio tuvo un disefio experimental, con medicion e en materiales aptos para regresar al mercado como materia
interpretacién de los resultados obtenidos, para valorar el prima industrial comercializable en forma de gases
nivel de éxito y obtener conclusiones. combustibles, alquitran, petréleo sintético y carbon.
Incorpora Mejoras en: Componentes e instrumental del e No contamina el ambiente durante el proceso. Por lo cual es
RMO. en instalaciones de recepcion y acopio de residuos totalmente apto para desactivar la peligrosidad de los RH
RH. En capacitacion del personal operativo. COmo una nueva y mejor manera de cerrar el circulo del plan

- de manejo integral de este tipo de residuo.
INTRODUCCION

El Desafio: Atender en forma segura y eficiente la gestién

final de los RH con empleo del RMO para desactivar la

peligrosidad y cerrar el circulo del plan de manejo integral
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de residuos generados en centros de salud y afines.
La Solucién propuesta: Usar el RMO. Diferente a las
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tecnologias actualmente conocidas, robusta para reciclar =
a nivel molecular materiales dificiles/mixtos. B
Grados de Innovacion: Radical, sobre la incineracion
que busca eliminar RH, el RMO los aprovecha como o
Materia Prima. Disruptiva, en que el mercado precisa e T
aplicacién masiva de soluciones de economia circular que
el RMO representa.
} CONCLUSIONES

MATERIALES Y METODOS ) La utilizacion del RMO como en el método de tratamiento de RH
Se ha realizado una CAMPANA DE MEDICION EXHAUSTIVA generd productos que demostraron ser no solamente inocuos sino
Con control de la corrientes de entrada de RH Tipos I 1l y también utiles. Evidenciado en los analisis de combuestibles y
IV. Con controles y registro de datos y observaciones Microbiologicos estériles y la no deteccidn de principios activos en los

residuos producto del procesamiento de medicamentos vencidos.
Tampoco hubo emision de PCDD y PCDF detectable de manera
. ; ) independiente al combustible utilizado el cual si aporta. EI RMO
del INTN'y ar?aI|5|s Iabgratorlales EN Paraguay y Brasil para ofrece posibilidades de reciclaje, que con otros métodos de tratamiento
completar la informacion, las que finalmente se comparan seria dificil e inseguro. Mediante la construccion de matrices con los
con la normativa para evaluar el logro de objetivos. indicadores de riesgo y los tipos de residuos estudiados, antes y
después del tratamiento, se obtuvieron valores de eficacia numéricos
que nos dan una medida de la disminucién de los riesgos de

REFERENCIAS manipulacién de los residuos, posterior al tratamiento utilizado. Se
En los ANEXOS se encuentra toda la informacién analitica que reapaldan obtuvieron valores de Eficacia Porcentual para el RMO de 75% y para
las conclusiones arribadas la incineracion una Eficacia porcentual de 38%,

durante el proceso y con mediciones de todas las corrientes
de salida, muestreo. Todas estas actividades a cargo del ONI




