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RESUMEN 
Nuestro proyecto implementó un nuevo sistema de 
secado de yerba mate, utilizando quemadores de astillas 
de madera para eliminar contaminantes y cumplir con 
estándares internacionales. Se logró producir yerba mate 
de alta calidad, libre de humo y cenizas, adaptada a las 
normativas de la Unión Europea. La colaboración con 
expertos internacionales fue crucial para validar y adaptar 
el proceso. Se inició la solicitud de patente para proteger 
la innovación tecnológica. Se identificaron fortalezas y 
debilidades, y se ofrecen recomendaciones para futuros 
proyectos. Este avance promueve la competitividad y el 
desarrollo sostenible en la industria agroindustrial 
paraguaya. 

INTRODUCCIÓN 

La industria de la yerba mate enfrenta el desafío de 
adaptarse a las exigencias de calidad del mercado 
internacional, especialmente de la Unión Europea. (1) 
Nuestro proyecto tiene como objetivo principal 
implementar un nuevo sistema de secado de la yerba 
mate, utilizando quemadores de astillas de madera, para 
eliminar contaminantes y cumplir con estándares 
internacionales. 

Esta innovación tecnológica busca garantizar la 
producción de yerba mate de alta calidad, libre de humo y 
cenizas, asegurando así su competitividad en el mercado 
global. (2) La colaboración con expertos internacionales 
respalda la validez y la adaptación del proceso a 
normativas internacionales. 

Esta iniciativa no solo aborda un problema específico de la 
industria, sino que también promueve el desarrollo 
sostenible y la competitividad del sector agroindustrial 
paraguayo en el ámbito internacional. (3) 

 

MATERIALES Y MÉTODOS 

Para llevar a cabo nuestro proyecto de renovación 
tecnológica en la industria de la yerba mate, se siguieron 
los siguientes pasos: 

Selección de Materiales: Se seleccionaron quemadores 
de astillas de madera y otros materiales necesarios para la 
implementación del nuevo sistema de secado. 

Implementación del Nuevo Proceso: Se instaló y probó 
el nuevo sistema de secado en la planta de procesamiento 
de yerba mate. 

Recopilación de Datos: Se registraron datos sobre la 
eficiencia energética, calidad del secado y reducción de 
contaminantes durante el proceso de prueba. 

Análisis de Datos: Se analizaron los datos recopilados 
para evaluar el rendimiento del nuevo sistema de secado y 
su conformidad con los estándares internacionales de 
calidad. 

Validación Técnica: Se obtuvo la validación técnica por 
parte de expertos internacionales para respaldar la eficacia 
y la calidad del nuevo proceso. 

 

RESULTADOS 
Se logró la validación de la hipótesis planteada en el proyecto, 

demostrando que la implementación del nuevo sistema de secado con 

quemadores de astillas de madera permite producir yerba mate de alta 

calidad, libre de humo y cenizas. Los datos más relevantes obtenidos 

durante el proceso de prueba incluyen: 

Eficiencia Energética: El nuevo sistema de secado demostró una mejora 

del 30% en la eficiencia energética en comparación con el método 

tradicional de secado con leña. 

Calidad del Secado: Se observó una reducción significativa en la presencia 

de humo y cenizas en la yerba mate final, garantizando un producto de 

mejor calidad y más atractivo para el mercado internacional. 

Reducción de Contaminantes: Los análisis mostraron una disminución del 

50% en la presencia de HAPs y metales pesados en la yerba mate producida 

con el nuevo sistema de secado. 

 

  
Imagen 1. implementación 

 

CONCLUSIONES 

La implementación del nuevo sistema de secado de la yerba mate 

utilizando quemadores de astillas de madera ha demostrado ser una 

solución eficaz para mejorar la calidad del producto y cumplir con los 

estándares internacionales. Los resultados obtenidos confirman la 

viabilidad y la eficacia de esta innovación tecnológica, destacando: 

Mejora en la Calidad del Producto: La producción de yerba mate libre de 

humo y cenizas garantiza un producto de mayor calidad y más atractivo 

para el mercado internacional. 

Cumplimiento de Estándares Internacionales: La reducción de 

contaminantes como los HAPs y metales pesados asegura la conformidad 

con las normativas internacionales, facilitando la comercialización en el 

extranjero. 

Contribución al Desarrollo Sostenible: La eficiencia energética del nuevo 

sistema de secado reduce el impacto ambiental y promueve prácticas más 

sostenibles en la industria. 
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