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RESUMEN RESULTADOS 
Se ha desarrollado un método de obtención de un 
biocombustible gaseoso para uso domiciliario e industrial, 
empleando como materia prima el ECOGAS ENERPY (EGE) 
producido por el RMO® a partir del procesamiento de residuos 
plásticos y neumáticos fuera de uso sin impacto ambiental. Se ha 
podido obtener el BIOCOMBUSTIBLE GASEOSO (BCG) para uso 
domiciliario e industrial mediante el desarrollo y fabricación de 
una ESTACIÓN SEPARADORA DE GAS (ESG) a escala industrial 
reducida. Se han tomado muestras del producto y enviado a 
laboratorio nacional para evaluar sus características.  
La experiencia constituye un modelo de economía circular por 
eliminar la contaminación de los residuos y por obtener 
productos que sustituye a combustibles de origen fósil. 
ESG diseñada, construida y puesta en operación, con capacidad 
superior a la meta mínima del Proyecto. 

RMO actual mejorado produciendo ECOGAS ENERPY (EGE) con 
calidad requerida y cantidad mínima necesaria para operar la ESG. 
Otro RMO nuevo en avanzado estado de fabricación que juntos 
incrementarán por más de 10 veces la capacidad de EASA en 
procesamiento de residuos y en producción de biocombustibles. 
La ESG ha realizado varios ciclos de separación obteniendo 
muestras del BCG para su envío a análisis al laboratorio, con control 
de calidad por medios físicos y comparado con el GLP arrojó buenos 
resutados. 
Control de cantidad: Objetivo un mínimo viable para Operar la ESG. 
Medición del peso de biocombustible gaseoso obtenido y referirlo 
al peso de residuos procesados y como fracción de la materia prima 
empleada - el ECOGAS ENERPY. Los resultados fueron satisfactorios 
Actividad pendiente realizar venta del BCG y recibir reporte de los 
consumidores

INTRODUCCIÓN 
Planteo de los objetivos, Transformar residuos en productos útiles 
que retornan al mercado. 
Problemas: 
1. Residuos en constante aumento – contaminación ambiental. 
2. El gas consumido en Paraguay es 100% del de origen fósil e 
importado 
Solución: Empleo de residuos como materia prima, aplicando 
tecnología de punta y desarrollando nuevos métodos de purificación 
de sustancias obtenidas para volver al mercado como producto. 
Innovación en proceso: Fabricación de Prototipo de ESG 
INNOVACIÓN EN PRODUCTO:.  

MATERIALES Y MÉTODOS 
A partir de: La Tecnología RMO que obtiene de los residuos 
sustancias sólidas, líquidas y gaseosas. Esta última es el 
ECOGAS ENERPY® empleada como materia prima para la ESG 
Los análisis de composición de este gas, realizado en Países 
Bajos demuestra que contiene hidrocarburos de 3 y 4 carbonos 
que son componentes del GLP 
Innovación en Proceso: Se ha conformado un equipo 
multidisciplinario para desarrollar y fabricar el prototipo de 
ESG con un método de separación para purificar el gas por 
medios físicos y químicos. Incluye sensores que activa 
mecanismos automáticos de eliminación de material 
contaminado. 
Innovación en Producto: La obtención del BCG en garrafas es 
novedad mundial. Se obtiene por separación de componentes 
del EGE producido termoquímicamente por el RMO y la realiza 
la ESG por medios físicos. 
EL NUEVO PRODUCTO es el BCG cargado en garrafas para uso 
doméstico e industrial. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

CONCLUSIONES 
El informe indica que el biocombustible está técnicamente 
preparado para ser utilizado en aplicaciones domésticas e 
industriales, pero las pruebas específicas para validar su potencial 
de uso en estos contextos no parecen haber sido concluidas al 
momento del informe.  

1. Beneficios ambientales: Reducción de residuos sólidos urbanos: 
2. Beneficios sociales: Creación de empleo y mejora de la calidad de 

vida 
3. Beneficios económicos: Diversificación de la matriz energética, 

Ahorros energéticos 
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DIAGRAMA ESTACIÓN SEPARADORA DE GAS 
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Tratamiento Primario EGE 
2.0 Tanque pulmón  
3.1 Pre-filtro carbón NFU 
3.2 Pre-filtro de partículas 
4.2 Chiller enfría Gas baja pr. 
4.2.1 Filtro Ciclónico 
4.1 Compresor 1 
4.3 Tanque  almacenamiento                   

primario EGE para la ESG. 

Filtrado y Control  
 
5.1 Filtro de c. de NFU 
5.2 Filtro de Lana de acero 
5.3 Filtro de Carbón Activ. 
5.4 Filtro de Partículas  
4.5 Sensor de Cloro  
4.6 Sensor de Azufre 

1ra Condensación 
 
6.1 Compresor 2 
6.2 Chiller 
6.3 Tanque 1ª separac 

Almacenamiento Gas No-
condensable 
 
8.0 Tanque 
 
2da Condensación 
6.4 Tanque 
7.3 Compresor 3 
7.4 Tanque BCG 

 

a) Almacenamiento 

El proceso del RMO es batch y produce Gas en forma discontinua a lo largo 
de cada proceso. Es por ello que esta 1ra estación del RMO ecualiza el caudal 
de Gas y lo almacena a presión, de manera de lograr proveer a la ESG un 
caudal continuo y estable de Gas. 

Secuencia de operaciones: 

• Tanque pulmón (2.0) (ecualiza el inconstante caudal de Gas proveniente 
del RMO) 

• Pre-filtro (3.1) (filtro de Carbón) 
• Pre-filtro (3.2) (filtro de Acero) 
• Chiller (4.2) (enfría el Gas, de manera de separar componentes 

condensables a baja presión) 
• Filtro Ciclónico (4.2.1) (colecta líquidos que pudieran ser arrastrados) 
• Compresor Nro 1 (4.1) (aspira el gas acumulado en el Tanque Pulmón, y 

compensa la caída de presión originada en los ítems precedentes), lo 
comprime a media presión.  

• Tanque (4.3) (este Gas Prefiltrado, Enfriado y Comprimido se almacena 
en el Tanque, a la espera de ingresar a la ESG. 

b) Filtrado y Control 

El Gas pasa posa por un Sistema de filtros para separar Sólidos, compuestos 
de Azufre, de Cloro u otro contaminante que pueda alterar la composición 
final del Propano-Butano. 

Los Filtros tienen Manómetros para detectar potenciales saturaciones del 
material filtrante. 


