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RESUMEN

Se ha desarrollado un método de obtencion de un
biocombustible gaseoso para uso domiciliario e industrial,
empleando como materia prima el ECOGAS ENERPY (EGE)
producido por el RMO® a partir del procesamiento de residuos
plasticos y neumaticos fuera de uso sin impacto ambiental. Se ha
podido obtener el BIOCOMBUSTIBLE GASEOSO (BCG) para uso
domiciliario e industrial mediante el desarrollo y fabricacién de
una ESTACION SEPARADORA DE GAS (ESG) a escala industrial
reducida. Se han tomado muestras del producto y enviado a
laboratorio nacional para evaluar sus caracteristicas.

La experiencia constituye un modelo de economia circular por
eliminar la contaminacién de los residuos y por obtener
productos que sustituye a combustibles de origen fésil.

ESG diseiada, construida y puesta en operacién, con capacidad
superior a la meta minima del Proyecto.

INTRODUCCION
Planteo de los objetivos, Transformar residuos en productos Utiles
que retornan al mercado.
Problemas:
1. Residuos en constante aumento — contaminacion ambiental.
2. El gas consumido en Paraguay es 100% del de origen fosil e
importado
Soluciéon: Empleo de residuos como materia prima, aplicando
tecnologia de punta y desarrollando nuevos métodos de purificacion
de sustancias obtenidas para volver al mercado como producto.
Innovacién en proceso: Fabricacién de Prototipo de ESG
INNOVACION EN PRODUCTO..

MATERIALES Y METODOS

A partir de: La Tecnologia RMO que obtiene de los residuos
sustancias sdlidas, liquidas y gaseosas. Esta ultima es el
ECOGAS ENERPY® empleada como materia prima para la ESG
Los analisis de composicién de este gas, realizado en Paises
Bajos demuestra que contiene hidrocarburos de 3y 4 carbonos
que son componentes del GLP

Innovacion en Proceso: Se ha conformado un equipo
multidisciplinario para desarrollar y fabricar el prototipo de
ESG con un método de separacion para purificar el gas por
medios fisicos y quimicos. Incluye sensores que activa
mecanismos automaticos de eliminacion de material
contaminado.

Innovacion en Producto: La obtencién del BCG en garrafas es
novedad mundial. Se obtiene por separacidén de componentes
del EGE producido termoquimicamente por el RMO y la realiza
la ESG por medios fisicos.

EL NUEVO PRODUCTO es el BCG cargado en garrafas para uso
doméstico e industrial.

RESULTADOS

RMO actual mejorado produciendo ECOGAS ENERPY (EGE) con
calidad requerida y cantidad minima necesaria para operar la ESG.
Otro RMO nuevo en avanzado estado de fabricacién que juntos
incrementaran por mas de 10 veces la capacidad de EASA en
procesamiento de residuos y en produccién de biocombustibles.

La ESG ha realizado varios ciclos de separacién obteniendo
muestras del BCG para su envio a analisis al laboratorio, con control
de calidad por medios fisicos y comparado con el GLP arrojé buenos
resutados.

Control de cantidad: Objetivo un minimo viable para Operar la ESG.
Medicién del peso de biocombustible gaseoso obtenido y referirlo
al peso de residuos procesados y como fraccion de la materia prima
empleada - el ECOGAS ENERPY. Los resultados fueron satisfactorios

Actividad pendiente realizar venta del BCG y recibir reporte de los
consumidores

DIAGRAMA ESTACION SEPARADORA DE GAS

Tatamienfo Primario EGE | Filtrado y Control Tra Condensacion ‘Almacenamiento Gas No-
2.0 Tanque pulmén condensable
8.1 Pre-filtro carbon NFU 5.1 Filtro de c. de NFU 6.1 Compresor 2
8.2 Pre-filtro de particulas 5.2 Filtro de Lana de acero 6.2 Chiller 8.0 Tanque
4.2 Chiller enfria Gas baja pr. 5.3 Filtro de Carbon Activ. 6.3 Tanque 1% separac
4.2.1 Filtro Ciclonico 5.4 Filtro de Particulas 2da Condensacion
4.1 Compresor 1 4.5 Sensor de Cloro 6.4 Tanque
#.3 Tanque almacenamiento 4.6 Sensor de Azufre 7.3 Compresor 3
primario EGE para la ESG. 7.4 Tanque BCG
CONCLUSIONES

El informe indica que el biocombustible estd técnicamente

preparado para ser utilizado en aplicaciones domésticas e

industriales, pero las pruebas especificas para validar su potencial

de uso en estos contextos no parecen haber sido concluidas al

momento del informe.

1. Beneficios ambientales: Reduccion de residuos sélidos urbanos:

2. Beneficios sociales: Creacion de empleo y mejora de la calidad de
vida

3. Beneficios econémicos: Diversificacion de la matriz energética,
Ahorros energéticos
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